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1 - Iron mold for casting rolls for rolling mills

US patent 1438677
Application date 26 August 1921

The rolls used in rolling wron of different sections, especially those with deep grooves and with sides which
are parallel or almost parallel, are at the present time almost exclusively formed of soft cast iron. Rolls of
this type are very seldom made of a hard material or with chilled surfaces, since on_forming; the grooves or
passes all the hard skin is removed and the value of the chilling process entirely lost. Rolls of soft cast iron
are, however; exposed to an extremely rapid deterioration in the passes with consequent imperfections, in the

rolled products.

Attempts to cast chilled finishing rolls with deep passes and parallel sides have not been successful, since the
rigid molds used do not allow of provision for the shrinkage of the rolls afler casting

Rolls cast in these molds often break up. More especially, the parts within the passes, that is between two
collars, are exposed to an extreme risk of breakage, with the result that the rolls are useless and must be
again melted down.

Different processes are known_for making grooved rolls in which the molds are divided in the axial direction a
that they can expand transversely, but are otherwise perfectly rigid. When rolls are cast in these molds, as
soon as the shrinkage commences, the parts of the mold are drawn apart to allow an unimpeded shrinkage
of the rolls. This work s, howeves, so dangerous and unsafe that for a long time this method has been
abandoned. Usually the withdrawal of the parts takes place too late when cracks are already present, but it
often happens that the parts are withdrawn too soon so that the glowing particles break apart. This process
15 not only very inefficient, but it also introduces a great danger for the operators.

Another process depends on the employment of an ordinary smooth, round and rigid mold in which the rings
Jorming the passes are movably inserted. These rings which in comparison with the usual rigid molds have
only a small cross section are very quickly raised in temperature and on expansion are so jammed in the mold
that they cannot follow the shrinkage of the rolls. If it be considered how sensitwe is the iron mass if only,
solidified on its outer surface, it will, be seen that the smallest restriction can give rise to a rupture. If this
restriction is considerable fit is certain that the roll, afier casting, will be withdrawn from the mold in several
preces. The still fluid metal at the core and the outer solidified surface allow no friction between the ring and
mold. Also, in this method no allowance is made for shrinkage within a pass.

According to the tnvention, a rigid mold is employed in order to ensure the correct form of the passes. This
rigid mold ts divided in the axial direction and also in the transverse direction into as many parts as may be
necessary to_form the required passes. The joints between the parts are utilized to provide for the shrinkage of
the roll in all directions, but more particularly within the grooves.

(7 drawings)
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Corresponding patents
LU, DE (39), FR (2), GB, AT

2 - Guss von Walzen

DE patent 410882
Application date 5 December 1923

Vorliegende Erfindung betriffi ein Verfahren zur Herstellung von Walzen mat ersetzbarem Arbeitsmantel und
eine hierzu geeignete Vorrichtung Gemdf der Erfindung ist es maoglich, derartige Walzen in vollkommen
bruchsicheren Teilen anzufertigen, welche wdihrend des Betriebes, d. h. beim Auswalzen von Eisen oder
Stahl, durch die erfolgende Erwdrmung keinerler schadlicher Spannung und Rifbildung ausgesetzt sind und
bet denen der Mantel ohne Verschweifung oder Verkeilung fest mit der Achse verbunden ist.

Es ist schon vorgeschlagen worden, mut Riicksicht auf die Festigkeit, Walzen dadurch herzustellen, daf} man
schmiedeeiserne  Finlagen oder Kerne emfach mut dem Walzenmetall umgieft sowie auch diese
schmiedeeiserne Kerne bis auf SchweifShitze erwirmt und mit dem Mantelmetall verschweifst. Durch diese
Herstellung erzielt man geschwichte Walzen, deren Mdntel bet der geringsten aufiretenden Durchbiegung der
Lerstorung ausgesetzt sind; anderseits wird durch die Verschweifung von Mantel und Kern ersterer bereits
ber fortschreitender Abkiihlung infolge des ungleichen Schrumpfes der beiden Metalle zerstirt, oder der
schmiedeeiserne Kern trennt sich ab und sitzt lose in dem Mantel.

Man hat auch schon versucht, fiir Walzen den Achsenteil und den Mantel aus verschiedenartigen Metallen
s0 herzustellen, dafj der Mantel um emnen noch im fliissigen Sustand befindlichen Stahlkern herumgegossen
wird, wobet eine Verschweifung von Mantel und Kern erstrebt wird. Wegen des verschiedenen Verhaltens der
verschiedenartigen Metalle fiir Mantel und Kern hansichtlich der Abkiihlungsdauer und des Schwindens kann
aber auch bet diesem Verfahren keine Walze erzeugt werden, welche vollkommen spannungsfrei ist und im
Betriebe allen aufiretenden Krifte- und Temperatureinwirkungen standhdll.

Durch die vorliegende Erfindung ist nun ein Herstellungsverfahren gegeben, bei welchem das Ergebnis eine
unbedingt spannungsfreie Walze ist, deren Laufmantel infolge einer eigenartigen Form der Kernwalze mat
letzterer durch Fingriff oder Ineinandergreifen fest verbunden und mat vollkommener Sicherheit auf dem
Kern sitzt. Sur Herstellung der Walze wird nach der Erfindung die Kernwalze vor dem Umgiefien des
Arbeitsmantels ayf etwa 700 bis 900°C erwdrmt, n die Giefsform eingesetzt und hierayf der
Arbeitsmantel gegossen. Die Hihe der Erwdrmung der Kernwalze richtet sich nach den Schwind- oder
Schrumpfeigenschaften der Kernwalze selbst und des herumgegossenen Mantelmetalls. Da z. B. Gupfeisen
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als Mantel ein Schwindmaf; von 1 bis 90 und Schmiedestahl als Kernwalze ein solches von 1 bis 65 hat,
die Temperatur des Gupfeisens zu Beginn der Schwindung etwa 1100°C beirdgt, so mijfSte die Kernwalze in
diesem Falle auf etwa 800° C erwdrmt werden, damit ein gleiches Schwindmap fiir Mantel und Walze
erreicht wird.

(3 drawings)

DE patent 415967 (Zusatzpatent)
Application date 20 June 1924

Die Erfindung betrifft e Verfahren zur Herstellung von Walzen mut ersetzbarem Arbeitsmantel nach Art
des Patentes 410882, wobei der ersetzbare und gegen Verschleif widerstandsfihige Arbeitsmantel um eine
bruchsichere und immer wieder verwendbare Trag- oder Kernwalze gegossen wird. Sie besteht darin, daf der
als Tragwalze dienende Tragmantel aus mehreren Teilen zusammengesetzt ist, welche iibereinander- oder
auch z. B. mit Nut und Feder und mat Spiel ineinandergreifen, derart, daf sie einem etwa hoheren Schrumpf
des Arbeitsmantels nachzugeben vermaigen, indem sie sich unter dem Druck des Mantelschrumpfes
entsprechend verschieben.



») DICTIONARY of

WEYMERSKIRCH Théo \|// LUXEMBOURG
e) INVENTORS
Abb. 4.
|
l\\ II l > g
\\\ /I : J
N, / ==
N/
L
N
N N %
BWNLT A
Iy i %
N |
9. —. I —2
| ¢l '
IS ! ' f/;

DE patent 428246 (Zusatzpatent)
Application date 21 November 1924

Die Erfindung behandelt die Herstellung von Walzen mit ersetzbarem Arbeitsmantel nach Art des
Hauptpatentes 410882. Sie besteht in weiteren Verbesserungen der dort beschriebenen Arbeitsverfahren.

In den Abb. 1 bis 4 sind Walzenausfiihrungen des Hauptpatentes wiedergegeben, bei denen um eine Kern-
oder Tragwalze a ein Arbeitsmantel herumgegossen wird. Die Tragwalze a kann hierbei vor dem Umgieflen
des Mantels e so hoch erwdrmt werden, dafy eine Gesamtschwindungszahl gleich derjenigen des
Mantelmaterials erzielt wird. Beide Teile a und e kinnen mathin gleichmdfig und spannungsfrei
schrumpfen, bis auf ein ganz geringes Map, welches als Festschrumpf zwischen Tragwalze und Tragachse
al notwendig ist, um die Tragwalze gegen Drehung auf der Achse zu sichern. Qu diesem Swecke wird die
Tragwalze vor dem Erwdrmen auf einen. etwas geringeren Durchmesser als denjenigen der Achse
ausgebohrt. Bet der Erwdrmung dehnt die Tragwalze sich aus und kann iber die bereits in die Giefiform
eingesetzte Achse geschoben werden, worauf dann anschliefend der Guf des Arbeitsmantels erfolgt und beide

Teile fest auf die Achse aufschrumpfen.
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Corresponding patents
FR, LU

3 - Apparatus for making railway sleepers

US patent 1498824
Application date 14 December 1923

The present invention relates to a process of manufacturing wron sleepers, whereof the downward bent edges
of the holes are, with a view of reinforcement, flanged in a second operation and then upset.

1t has been found, i the manufacture of wron sleepers, that it is unsatisfactory to stamp the holes out,
whether hot or cold, because the fibers of the laminated metal are cut through and the sleeper is weakened at
the points receiving the greatest stress. Owing to the continuously changing working stress, the edges of the
holes are torn, more especially at the corners and the sleeper becomes unserviceable.

1t has been proposed to eliminate this drawback by bending the borders of the holes downward like a collar
instead of stamping them out. But this does not prevent the formation of rents because the fibers of the
laminated metal remained unprotected against the pulling stresses.

According to the present invention, the downward bent edges of the holes are flanged in a second operation
and then upset. In this way, the sleeper is considerably strengthened at the rail seat and the possibility of
breaking of the edges of the holes therein minimized.
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Corresponding patents
LU, DE, FR

4 - Schienenbefestigung auf eisernen Trogquerschwellen mit ausgebordelten und
gestauchten Lochranderverstarkungen

DE patent 496653
Application date 31 March 1925

Es ast bekannt, die Schienen auf eisernen ‘Irogquerschwellen mit  ausgebordelten und  gestauchten
Lochrinderverstarkungen zu befestigen. Bei den bekannten Ausfiihrungen wird jedoch der Schienenfufs
lediglich durch die Klemmplattenbolzen gehalten, deren Lockerung zu einem seitlichen Ausweichen der
Schiene fiihren kann. Um dies zu vermeiden, sollen nach der Erfindung die inneren der je vier nach der
Oberseite der Schwellendecke aufgebordelten, senkrecht und gleichlaufend zur Schienenlingsachse sich
erstreckenden Lochrinderverstirkungen als Stiitzungsrippen beiderseits am Schienenfuf3 anliegen.
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5 - Vorrichtung zum Glihen und Tempern von Hartgusswalzen

N\

DE patent 441165
Application date 28 May 1924

Es ist bekannt, in Hartgufstiicken durch einen Glishvorgang eine Gefiigeverdnderung unter Abscheidung eines
Tetles des gebundenen Kohlenstoffes in Form von Temperkohle herbeizufiihren. Die Erfindung betrifft eine
Vorrichtung, mit der dieser Vorgang in emfachster Weise zum Gliihen und Tempern von HarlgufSwalzen
benutzt wird. Die Vorrichtung nach der Erfindung besteht aus einer mit feuerfester Masse ausgekleideten
Haube, deren Innenwandung vor der Verwendung auf” die erforderliche Temperatur gebracht wird.

Abb, 1. Abb. 3.
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Corresponding patent
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6 - Gusseiserne Walze mit Stahlachse

N\

DE patent 425268
Application date 12 June 1924

Die Erfindung betriffi gufeiserne Walzen mat Stahlachsen. Sie besteht darin, dafS der gufeiserne
Walzenballen als Hohlkirper glatt oder kalibriert gegossen und mit Festsitz auf eine mit Kupplungsgliedern
versehene Stahlachse gebracht wird., wobet die Krafiiibertragung von der Achse auf den Ballen durch auf die
Achse aufgeschrumpfle und auswechselbare Kupplungsglieder geschieht, welche mit dem Walzenballen

spielfret verbunden sind.

Corresponding patent
FR

7 - Einrichtung zur Herstellung von Walzen

DE patent 423183
Application date 27 September 1924

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Emnrichtung zur Herstellung von Walzen, bet welchen der
Kern der Walze sowie der Walzenballen im Giefverfahren aus verschiedenartigen Metallen hergestellt
werden.

Nach der Erfindung ist es maglich, Walzen von grifter Widerstandsfihigkeit gegen Bruch unter Vermeidung
Jeglicher Materialspannungen herzustellen. Es ist schon versucht worden, Walzen mit verschiedenartigen
Metallen in Kern und Ballen dadurch herzustellen, daf$ man in einer Gigfiform beide Teile gleichzeitig unter
Benutzung einer diinnen Trennwand gofs, wobet durch Schmelzung der Trennwand eine Verschweiffung der
beiden Metalle erstrebt wurde. Dieses Verfahren konnte emnen Erfolg nicht sichern, weil ber gleichzeitigem
Gufs der berden Metalle zu leicht eine Vermischung untereinander emntritt, da die diinne Trennwand ber
Beriihrung mit dem sehr heifen Kernmetall sofort durchschmilzt und fiir das weiter nachstrimende Metall
keine Trennung mehr vorhanden ist. Die angestrebte Verschweifung von Ballen und Kern st ebenfalls zu
verwerfen, weil dadurch e unbrauchbares Gupstiick erzielt wird. So hat z. B. emn Stahlgufkern eine
Schwindungsziffer von 1:2, wéhrend Gufeisen eine solche von 1:1 aufweist. Nach Erkaltung wdare eine
derartige Walze mut Spannungsrissen durchsetzt.

Die Erfindung beseitigt diese Mingel. Das Verfahren nach der Erfindung ist sehr vereinfacht und unbedingt
sicher im Erfolg Das daber erzielte Gupfstiick st frei von Spannungen, wodurch seine Bruchsicherheit
gewdhrleistet ist. Die Erfindung besteht darin, in einer besonderen Giefiform erst die Stahlachse der Walze
zu erzeugen, wobei die Achse die genauen Formen und Abmessungen fur den aufzunehmenden Ballen erhlt.
Nachdem die Achse gegossen und geniigend erstarrt ist, werden die Giefiformteile von der noch rotgliihenden
Achse abgezogen und die Achse vor zu starker, weiterer Abkiihlung geschiitzt. Die Achse bleibt hierber mat
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dem unteren Zapfen in dem apfenformkasten sitzen. Alsdann wird die Form fiir den Walzenballen um die
Achse gestellt, das Wéirmeschutzmattel entfernt und der Ballen gegossen.
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Corresponding patent
LU

8 - Verfahren zur Herstellung von Hartgusswalzen

DE patent 419383
Application date 1 October 1924
Co-inventor RAYM Willibald (Deuz/Westf).

Die Walzen fiir Blockstrafen, Vorwalzen, Riffelblechwalzen, Warzenblechwalzen und dhnliche Walzen,
konnten bisher nicht aus Hartguf3 hergestellt werden, weil die an der Kokille abgeschreckte Oberfliche der
Walze zu hart ist, um irgendwelche Riffelungen, Vertiefungen usw. anbringen zu kinnen. Man mufite sich
daher mit halbhartem Metall begniigen, was eine starke Abnutzung der Walzen zur Folge hat. Nach dem
den Gegenstand der vorliegenden Erfindung bildenden Verfahren ist es moglich, die Walze aus Hartguf3
herzustellen und in ihr Vertiefungen, Riffelungen usw. anzubringen. Das geschieht in der Weise, daff in den
Walzenkirper Lamellen, Streifen, Formstiicke u. dgl. aus weichem Eisen, beispielsweise aus Schmiedeeisen,
mut eingegossen werden. Diese Einlagen behalten thre urspriingliche Hérte und erscheinen an der abgedrehten
Oberfliche der Walze, so daff man sie mit dem Meifel, mit einem Friser o. dgl. bearbeiten und dadurch

Vertiefungen in der Walze herstellen kann.
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Diese Einlagen werden von vornheremn so in der Form_fiir die Walze aufgestellt, daff die Vertigfungen an der
Oberfliche nachher die gewiinschte Stellung erhalten, also etwa den Riffeln bei Riffelblechen usw.
entsprechen. Auch lassen sich etwaige Sierformen, Buchstaben, Nummern usw., die dann an der Oberfliche
der Walzen erscheinen und als Vertiefungen ausgebildet werden kinnen, mit eingiefen.

9 - Frasvorrichtung fur Scharfungsnuten an Hartgusswalzen

DE patent 463402
Application date 12 December 1924
Co-inventor RAYM Willibald (Deuz/Westf)

Die Hartgufwalzen, insbesondere fiir die Herstellung von Walzeisen, Walzblechen, Riffelblechen u. dgl.,
werden meist mit Schérfungsnuten versehen, damit die Walzen besser das zu bearbeitende Werkstiick greifen.
Diese Schérfungsnuten werden gewihnlich von Hand oder mut einem Prefilufthammer hergestellt, was
namentlich bet grofen Blockwalzen auferordentlich lange Zeit in Anspruch nimmt und daher kostspielig ist.
Auch wird sehr viel Werkzeug bei der Herstellung solcher Nuten verbraucht, da die Walzen sehr hart sind.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist emne Frisvorrichtung, die es in einfachster Weise gestattet, diese
Schérfungsnuten an der Oberfliche der Walze anzubringen. Die Frisvorrichtung besteht aus einer
Frisspindel, die emen Scheibenfriser o. dgl. tragt und in einem entsprechenden Gestell emnstellbar gelagert ist.
Da der Scheibenfriser verhdltnismdfig klein ist, so kann die Spindel selbst auch nur einen verhdltnismafig
kleinen Durchmesser haben. Da sie nun tangential oder anndhernd tangential zur Walze hegt und daher
namentlich_fiir grifere Walzen entsprechend lang sein muf, wiirde sie sich, selbst wenn man sie auf jeder
Seite des Frasers lagern wiirde, in der Mitte unter dem fiir die Frdsarbeit nitigen Druck durchbiegen. Um
dies zu vermeiden, wird em emstellbarer Andriicker gegen die Fraserspindel gelegt, der sich mut
halbzylindrischen Aushohlungen auf beiden Seiten des Frisers gegen die Spindel legt. Der Andriicker hat
auferdem emne Ausnehimung fiir die Aufnahme des Frésers selbst und wird durch irgendeine Stellvorrichtung,
beispielsweise durch ein Schraubengetriebe, gegen die Spindel eingestellt. Dadurch wird auch selbst bet langen
Fraserspindeln ein Durchbiegen in jedem Falle vermaeden.
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10 - Process for casting cylindrical bodies

US patent 1707152
Application date 23 April 1926
Co-inventor CHAVANNES Louis, Paris

Thus tnvention has for its object improvements in methods of casting, castings and molds for casting or
molding grooved rolls, cylinders or other sumilar bodies, especially bodies of cylindrical shape made of chilled

mwon.

Molds for such castings are, already known which comprise several rings fitting into each other and which
are maintained in position during the casting operation by means , of bolts or similar devices, the said rings
being freed by an operator when the casting shrinks, in order to allow the rings to follow the shrinkage
movement. This handling takes place by moving conveniently the setting devices of the frames to which the
rings are secured.

As the loosening of the rings is made under man supervision and by hand, it is not certain that it always
occurs at the right time: that is in such a way as to insure free shrinkage of the metal cast in; very often
indeed the regular moment has elapsed and , it occurs that the shrinkage of the casting is tmpeded and
consequently, it results that, rings and casting break in several pueces.

For preventing the above causes of failure, the present invention has been devised; it utilizes the effects upon
the mold of metal expansion and contraction, accompanying the phenomenon of its solidification (afler it 1s
cast in).

(4 drawings)
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Corresponding patents
DE, FR, GB

11 - Walze mit durchgehender Stahlachse

DE patent 454616
Application date 22 June 1926

Es sind bereits Vorschlige fiir die Herstellung von Walzen mut durchgehender Stahlachse und ersetzbarem
Arbeitsmantel bekannt geworden, die aber infolge threr unnatiirlichen Arbeitsbedingungen keinen Erfolg geben
konnten. Die Walzenmdntel wurden unter hohem Druck auf die Achsen gepreft, wodurch schidliche
Spannungen in dem Mantelmaterial hervorgerufen wurden. Wihrend des Betriebes, d. h. wdhrend der
Benutzung, wird die Walze telweise stark erwdrmt, wodurch das Material des Mantels in seiner
Widerstandsfihigkeit noch mehr geschwicht wird und schlieflich der Mantel platzt.

Emn weiterer Nachteil ist bei den bekannten Ausfiihrungen, daff die zur gegenseitigen Verbindung
vorgesehenen zahnartigen Vorspriinge der Achse in die vorgesehenen Vorspriinge des Mantels nicht richtig
eingreifen und auch kaum richtig zum Eingriff gebracht werden konnen, so daf stets nur die eine oder andere
Kante angreifl. Dieser Nachteil tragt in der Hauptsache die Schuld, dafs derartige Walzen niemals praktisch
Erfolg hatten noch haben konnten, da der schlechttragende zahnartige Vorsprung der Achse eine sprengende
Wirkung auf den Walzenmantel ausiibte. Die Zertriimmerung des Mantels trat um so rascher ein, je fester
der Mantel auf geprefit war und je hoher und schneller die Erwirmung des Mantels stattfand.

Man hat auch schon versucht, die Walzenachse kreuzformig zu schlitzen, um eine elastischere Auflage zu
schaffen. Da aber diese Auflage dem Walzenballen an seinen gefiihrdeten Stellen zu wenig festen Halt bot
und zudem noch Verschiebungen durch die aufiretenden Torsionskrifie ausgesetzt way konnte sie das
Entstehen gefihrlicher Spannungen im Walzenballen, die leicht zum Walzenbruch fiihrten, nicht verhindern.

Nach der Erfindung werden diese Ubelstiinde beseitigt, indem die Achse in dem Mantel um das bei der
Erwarmung der Achse aufiretende Ausdehnungsmaf kleiner angefertigt ist als die Bohrung des Mantels, und
dafs an sich bekannte Begrenzungsstifie oder Daumen, welche mut Begrenzungsrippen versehen sein kinnen,
in die Achse drehbar eingesetzt sind, um sich stets den Angriffsflichen des Mantels selbstiditig anzupassen,
wdhrend nach aufen eine Scheibe die Daumen oder die Begrenzungsstifte umfaft und untereinander
verbindet und abstiitzt.
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12 - Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Giessformen fiir Kaliberwalzen aus
einem mit Vertiefungen versehenen Metallgehduse und einer Auskleidung aus
Eisenspinen

DE patent 471242
Application date 30 September 1926

Die Erfindung bezieht sich auf emn Verfahren zur Herstellung von Giefformen fiir Kaliberwalzen aus einem
mut Vertiefungen versehenen Metallgehiuse und einer Auskleidung aus Eisenspinen. Sie bezweckt, eine
Gufiform zu schaffen, die sich fiir schweren Walzenguf3 mut seinen hohen Temperaturen verwerten lifSt und
es gleichzeitig ermaglicht, eine vorgeschriebene Hiirte der gegossenen Walze zu schaffen. Dieser Sweck wird
nach der Erfindung dadurch erreicht, daf$ die zur Bildung der iibereinandergreifenden Formringe dienende
Spanemasse muttels Vorrichtungen, die gleichzeitig die Formgebung der Ringe bewirken, unter starkem Druck
in die Aussparungen des Tragkirpers eingepreft werden, deren Abstand und Grifie so bemessen wird, daf
die derart geschaffenen Verbindungen zwischen Ringen und Tragkorper unter dem Schrumpfdruck des
Gufistiickes nachgeben.
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13 - Haltestange fiir im Innern einer Gussform, besonders fiir Walzenguss angebrachte
Formstucke

DE patent 469569
Application date 26 November 1926

Die Erfindung bezieht sich auf eine Haltestange fiir im Innern einer Gugfform, besonders zum Guf} von
Walzen angebrachte Formstiicke. Wiéikrend die bekannten Haltestangen axial senkbar an der Giefsform
angebracht sind und die Formteile sich auf deren Hallestiicke nur lose aufsetzen, besteht die vorliegende
Erfindung darin, daf die in Aussparungen der Aufenform oder der Formleile gefiihrten Stangen derart
drehbar sind, daf} in den Stangen oder in von diesen getragenen Futtern einstellbar befestigte Klemmistiicke in
Form von Nocken, Kugeln oder Rollen mit entsprechenden Aussparungen der Formstiicke in oder aufer
Emgriff kommen kinnen. Auf diese Weise wird jedes emnzelne Formstiick festgeklemmt und somat fest in
seiner Lage gehalten. Die drehbare Anordnung der Haltestangen bietet die Moglichkett, eine schnelle, stof-
oder ruckfreie Entsicherung der Formstiicke beim Eintreten des Schwindens vorzunehmen.

Abb 4
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14 - Cylindres de laminoirs composeés d'un axe en acier et d'une table démontable

FR patent 635738
Application date 10 June 1927

Linvention se rapporte a des cylindres de laminowrs constitués d’une table dure et trés résistante a Uusure et
d’un axe ayant une grande ténacité. Linvention consiste @ assembler ces deux parties au moyen de cales
rapportées mobiles sur Uaxe en acier et @ donner a ces cales, comme dispositif de sireté, des bagues de serrage
qui les entourent.

D’autres projets ayant trait @ la fabrication de cylindre analogues ont été élaborés déa par plusieurs
inventeurs, mais n'ont pas trouvé de réalisation par suite des conditions de travail non pratiques. On
introduisait les tables de cylindres sur les axes sous une trés forte pression et par la méme on provoquait des
tensions internes néfastes dans la table. Quand ensuite le cylindre était monté, il s’échauffait localement par
le laminage, la résistance de la table diminuait fortement et finalement la table du cylindre sautait. Cette
rupture se produisait d’autant plus vite que le serrage de la table sur laxe du cylindre était plus fort et que
Uéchauffement de la table élait plus rapide.
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Tous ces [dés]avantages sont supprimés radicalement par Pinvention. Avant tout, Lon y tient comple de la
dilatation qu’éprouve Uaxe en acier par suite de Uéchauffement des tourillons. Cette dilatation pourrait
prendre une importance telle que, pour une table en_fonte trempée, elle provoque a elle seule la rupture de la
table. Outre cette précaution, Paxe du cylindre est muni de cales mobiles qui s’emboitent dans les encoches
pratiquées a Uintérieur de la table, laquelle s’adapte facilement du fait que les cales sont munies de pivots.
Ces cales sont assurées et renforcées a Uextérieur de la table par des anneaux ou bagues qui les entourent et
empéchent tout déplacement.

Corresponding patent
LU

15 - Improvements in rail fastening means on metal ties

GB patent 289298
Application date 25 July 1927

The present invention relates to a method of fastening rails on metal ties, whereby the rail flange is guided,
or sustained by a reinforcement of the rim of the holes obtained by upsetting of the metal in the tie.

According to this invention I provide a fastening device for rails comprising a metal tie provided with lateral
Sflanges on each side of the bolt holes, a clip adapted to bear against the rail flange and metal tie being held
i position by means of a bolt passing through the clip and tie, whereby the upstanding flanges of the tie are
interposed between the clip on each side of the rail.
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The fastening device may be varied without departing from the invention for example lateral play may be
allowed between the rail flanges and the flanges of the ties, such play being taken up by distance pieces
integral with or separate_from the rail securing clips.

(3 drawings)

7

llﬁﬁé‘ g
NN

2
M/ i

Corresponding patents
LU (2), FR, DE

16 - Lochen und Stauchen der beim Lochen umgestilpten Lochrander von Eisenteilen,
insbesondere von eisernen Eisenbahnschwellen

DE patent
Application date

481421
20 August 1927

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Lochen von Eisenteilen, wobei der Werkstoff nach oben oder
nach unten ausgebogen, gebirdelt und gestaucht wird. Es sind bereits derartige Vorrichtungen bekannt, bei
denen die Arbeit in zwer getrennten Arbeitsgingen erfolgt und wober der zu lochende Gegenstand nach dem
ersten Arbeitsgang gekantet werden muf.

Nach der Erfindung wird das Lochen z. B. von eisernen Eisenbahnschwellen in warmem ustande unter
Ausbirdelung der Lochiffnungen und das Stauchen in einem einzigen Arbeitsgange muttels zwangsliufig
gesteuerter Lochwerkzeuge ausgefiiirt, ohne daf} daber der zu lochende Gegenstand gekantet werden mufs. Su
dem Lwecke werden gewohnlich zwet ganz gleiche, miteinander verbundene Locheinrichtungen verwendet,
welche beide so eingerichtet sind, daff nach erfolgter Bordelung die Stauchung der Lochrinder in demselben
Arbeitsgange durch Einbau emner der Form der Stauchung angepaften Stauchmatrize unter zwangliufiger,
regelbarer Bewegung der Lochstiihle durchgefiihrt wird.
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17 - Einteilig hergestellte Kokille zum Giessen von Rohblocken o. dgl.

DE patent 494338
Application date 19 July 1928

Es war bisher iiblich, die zum Vergiefen von Rohstahlblocken dienenden Kokillen aus emnem Stiick
herzustellen, fiir einzelne Sonderzwecke auch solche aus
zwet oder mehreren Ietlen zusammengesetzt zu verwenden.

Abb. 1
Die erstgenannte Art neigt infolge innerer Spannungen sehr

zum Reifen, wober die Risse bzw. die Rifstellen weit KT (U"j

ausemnander klaffen und das fliissige Eisen in diese Fugen
emdringt, wodurch das Abziehen der Kokille von dem
Rohblock verhundert wird.

Letzteres tritt ganz besonders dann ein, wenn die Risse, wie
es meist der Fall ist, schrig zur Kokillenachse verlaufen. Bet E——
den zusammengesetzten Kokillen ergibt sich der vorgenannte i
Ubelstand nicht, doch miissen derartige Kokillen an den
gegenseitigen Auflagefliichen sauber bearbeitet werden, was
die Kokille sehr verteuert, aber trotzdem nicht hindert, dafs |
nach einigen Giissen infolge der stattfindenden (7]
Weéirmeausdehnungen ein  Verziehen der Kokillenteile

statifindet, so daf die Auflageflichen nur mehr ungenau
passen und infolgedessen auch an diesen Stellen fliissiges P
Eisen in die Fugen emndringen kann.

Die Erfindung bezweckt, die oben angedeuteten Ubelstinde
dadurch zu beheben, dafi die Kokille an bestimmten Stellen
senkrechte Schwdchungen der Wandung erhdlt, derart, daf
berm Gebrauch, falls innere Spannungen, die ja immer den
Anlaff zu den bekannten Rissen bilden, aufirelen, die
Kokille an einer oder mehreren Stellen so reift, daf keine
Schédigung fiir den weiteren Gebrauch der Kokille besteht.

1%
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18 - Fihrung fiir stabféormiges Walzgut

N\

DE patent 483452
Application date 20 October 1928

Die Erfindung betrifft Mittel zum sicheren Einfiihren von Ovalen, Spiefkanten oder dhnlichen Querschnitien
wn Walzenstrafen.

Es war bisher iiblich, die Oval- und SpigSkanteinfiihrungen in Richtung der Walzenachse anzustellen,
wober die linke Fiihrungshilfte meist fest und die rechte beweglich eingerichtet war. Die Teilung der
Fiitrungshdlften geschah aus diesem Grunde in der grofen Achse des betreffenden Profils. Bei etwas
ungleichem, verschobenem Profil und besonders ber etwas kilteren Walzstiben konnte die anstellbare
Fiihrungshdlfte leicht ausweichen und kippen, wodurch stets ein ungenaues oder mit Walznaht behafietes
Walzgut herausgebracht wurde. Ferner war die Anstellung der beweglichen Fiihrung sehr umstindlich und
zeutraubend, ohne dafiir eine unbedingte Genawigkeit der Anstellung zu gewdhrleisten.

Nach der Erfindung wird vorgeschlagen, die Einfiihrungen fiir Oval- und dhnliche Stibe statt in der grofen,
umgekehrt in der kleinen Achse zu unterteilen, wober die Anstellung der beweglichen Fiihrungshdlfie
senkrecht und ausschwenkbar zur Walzenachse geschieht.

Abb. 7. ABb.2.
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19 - Walzentisch mit auswechselbaren Fuhrungen

DE patent 495247
Application date 22 October 1928

Bet den bekannten Walzentischen fiir die Ein- und Ausfihrung der Walzstibe sind die Fihrungen auf
einem meist quadratischen oder rechleckigen Balken mattels langer, durchgehender Schrauben befestigt oder
muttels schmaler Verldngerungen in eine Nut des Balkens eingehéngt. Stoft der Walzstab bei der Ein- oder
Ausfahrt gegen eine derart befestigte Fiihrung, so lockert sich diese; auch findet gewihnlich eine Verschiebung
der Fiihrung statt. Die Befestigung derartiger Fiihrungen ist zudem umstindlich und zeitraubend.

Nach der Erfindung werden diese Nachteile dadurch beseitigt, daff die auswechselbaren Fiihrungen mat threm
Aufsitz vollkommen in dem Walzentisch aufliegen und an beiden Seiten muttels schwalbenschwanzformiger
Ansdtze oder durch Pafstiicke gesichert sind.
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20 - Fabrication de cylindres de laminoirs

FR patent 669564
Application date 13 February 1929

Cette tnvention concerne un procédé de fabrication de cylindres de laminoirs, galets de dressage ou autres
préces analogues, qui ont @ supporter de grandes fatigues tout
en élant asswellis a une forte usure a des lempératures
différentes.

Les cylindres et galets employés jusqu’ict et qui présentent
une résistance @ Uusure plus ou moins satisfaisante, sont
Jabrigués d’une seule piece d’un métal spécial de qualité,
Jorgé, coulé et trempé.

Le rendement de ces préces est tres peu économique, étant
donné qu’une petite zone seulement de la cannelure
travaillante entre en considération, c¢’est-a-dire que, de toute
la piece fabriquée d’un métal spécial et assez cotteux, il n’y
a qu’une faible partie utilisée pratiquement.

Drapres Uinvention le corps de cylindre peut étre d’une
matiére résistante de qualité ordinaire et peu cotiteuse, dont
les cannelures qui travaillent sont seules d’un métal de
qualité, d’une dureté spéciale a Uusure. Ce métal dur est
appliqué sur le corps du cylindre par soudure a Uarc de telle
sorle que la couche en soit uniformément épaisse suwant le
tracé de la cannelure.

Corresponding patent
LU
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21 - Coussinets destinés au graissage sous pression

A\

FR patent 669563
Application date 13 February 1929

Linvention se rapporte a un coussinet et surlout aux coussinels pour laminoirs devant élre graissés sous
pression.

Les coussinets pour graissage sous pression fabriqués jusqu’a présent, regowent la graisse sur leur face
intérieure dans des rainures. La graisse passe du réservoir aux coussinels par une conduile directe. D’apres
les expériences faites sur ces coussinets, le tourillon absorbe la graisse directement @ son entrée dans le
coussinet et le reste du tourillon nwest pas ou que trés peu graissé. Le vésultat en est un échauffement trés
prononcé du tourillon et une usure conséquente.

Le coussinet suwant Pinvention écarte tous ces inconvénients et assure une répartition abondante et uniforme
de la graisse sur le tourillon.

- Fig.d.

Corresponding patent
LU
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22 - Verfahren zur Herstellung eiserner Schwellen und Unterlagsplatten mit
aufgewalzten Rippen

DE patent 529210
Application date 24 June 1929

Die Erfindung besteht in einem Verfahren zur Herstellung von eisernen Schwellen und Unterlagsplatten Sir
den Eisenbahnoberbau, wober die zur Aufnahme der Schienenbefestigungsbolzen dienenden Osen aus einem
besonderen Vorprofil heraus gebildet werden.

Es ust bereits vorgeschlagen worden, tm Walzverfahren Rippen zur Schienenbefestigung auf Schwellen
aufzuwalzen, wober die Breite des Walzenprofils gleich einer Schwellenlinge sein mufite und die Form eines
Bleches mit vier aufgewalzten Rippen hatte, die in spéiteren Arbeitsgingen in der Adjustage durch Sdgen
wieder fortgearbeitet werden muften. Auch wurde erst hierauf die Schwelle aus dem Blech in die Trogform
gebogen. Neben einer unmoglichen Ausfiihrbarkeit lassen sich auf  solchem Wege keine Schwellen
wurtschafilich herstellen.

Es st auch vorgeschlagen worden, Nocken auf Unlerlagsplatten aus einer glatten Bramme im
Walzverfahren durch entsprechenden Walzdruck zu erzeugen. Dieses Verfahren kann zu keinen Ergebnissen

Siihren, weil die Vorelung der oberen Walzfasem ein Eintreten des Werkstoffes in die Vertiefungen der Walze
verlundert, so dafs trotz sehr erheblichen Walzdruckes nur schwache, ballige Erhebungen an der Oberfliche
des Walzgules erzielt werden.

Nach der Erfindung wird zur Erzeugung der Osen erst ein Schwellenvorprofil erzeugt, welches iiber die
ganze Stablinge hochgewalzte Rippen besitzt, deren Werkstoff zur Ausbildung der Osen dient, indem durch
Fortwalzen der Rippen unter Verdringung des Werkstoffes in die anliegenden Schwellenteile die kiinfligen
Osenteile in einem Walzstich erzeugl werden.

o A
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Zusatzpatente

DE patent 540606
Application date 25 June 1930

DE patent 553532
Application date 28 November 1930

DE patent 561367
Application date 19 December 1930

DE patent 559064
Application date 18 May 1931

Corresponding patents
LU, FR (2)

23 - Verfahren zur Herstellung von stab- oder plattenférmigen Walzprofilen

DE patent 631293
Application date 31 August 1933

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von stab- oder plattenformigen Walzprofilen mit in
Abstinden  angeordneten  Vorspriingen oder  Erhebungen, insbesondere von Eisenbahnschwellen mat
hochliegenden oder daber geneigten Schienensitzen.

Stab- oder plattenformige Metallteile werden am zweckmdfigsten tm Walzverfahren erzeugt. Es ist bei
diesem Verfahren schon bekannt, Vorspriinge, die auf dem Walzgut in regelmdfligen wischenrdumen
wiederkehren, durch entsprechende Ausnehmungen vm Walzenkaliber zu erzeugen.

Emn derartiges Verfahren st aber unsichtlich der Hohe dieser Erhebungen wegen der Schwichung des
Walzendurchmessers und hinsichtlich der Liinge der Erhebungen wegen des Walzenumfanges beschrankt. . ..

Die vorliegende Erfindung schligt deshalb ein anderes Verfahren vor, bei dem die genannten Nachteile
vermieden werden, und zwar besteht das neue Verfahren darin, daf8 zundichst ein Vorprofil gewalzt wird, das
bereits die Hohe des fertigen Profils einschlieflich der ortlichen Erhebungen besitzt und das an den Stellen
des Uberganges der Erhebungen in das Walzprofil mit der Linge nach durchlaufenden Verstirkungen
(Waulste, Rippen o. dgl.) versehen ist, worauf alle auferhalb der vorgesehenen Erhebungen am Fertighrofil
befindlichen Teile des Werkstiickes (die Schwellendecke) niedergewalzt, -gepreft oder ausgeschmiedet und
dabei die Rippen ganz oder teilwetse verdringt werden.

Corresponding patents
FR, ES, LU
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24 - Eiserne Schwelle fiir den Eisenbahnoberbau mit Schienenfiihrungsrippen auf der
Schwellendecke

N\

DE patent 640880
Application date 24 October 1933

Die Erfindung betrifft fiir den Eisenbahnoberbau bestimmte eiserne Schwellen mit auf der Schwellendecke
befindlichen Schienenfiihrungsrippen.

Die in letzter Leit immer mehr in Aufnahme gekommenen eisernen Schwellen zeigen insofern einen gewissen
Mangel, als der Schienensitz und die Nocken fiir das Festhalten der Klemmplatien weit hoheren
Beanspruchungen ausgesetzt sind als der iibrige Schwellenwerkstoff, so daf nach einem gewissen Verschlei
nur des Schienensitzes die ganze Schwelle unbrauchbar wird und ausgewechselt werden muf. Ist der
Schienensitz nicht aus dem Schwellen Werkstoff selbst herausgearbeitet, sondern trigt die Schwelle eine
besondere Schienenunterlagsplatte, dann wirkt sich der Verschlei nicht in diesem Mafe aus; trotzdem aber
wdre auch eme Erhihung der Lebensdauer von solchen Unterlagsplatten mut Riicksicht auf die oft recht
schwierige Auswechslung auf der Strecke in den Betriebspausen als grofer Vorteil zu bewerten.

Die Erfindung bezweckt nun, die Lebensdauer der Schwellen zu erhihen, und zwar sowohl der
Schienenfiihrungsrippen als auch des eigentlichen Schienensitzes. Dies wird dadurch erveicht, daf je zwet
zusammengehirige Rippen mit einer Verstirkungsrippe als ein Korper auf die Schwelle, die mit
Halteknaggen versehen ist, aufgesetzt sind und mat dieser losbar oder fest verbunden sind.

Efy.l' Fig. 2

4




\ ‘

WEYMERSKIRCH Théo

25 - Schienenbefestigung mit Wanderschutz auf eisernen Schwellen und
Unterlegplatten

DE patent 648677
Application date 18 December 1933

Die  Erfindung betrifft eine Schienenbefestigung mit Wanderschutz auf eisernen  Schwellen  und
Unterlegplatten mit hakenformigen, fiir die Aufnahme von Keilen geeigneten Rippen, bei der der Schienenfuf3
auf der einen Seite Ausnehmungen oder Nocken aufwerst.

Diesen und dhnlichen Bauarten von Schienenbefestigungen haflet der Nachtell an, daff durch die
Wechselbeanspruchungen von Schiene und Unterlage nach emiger Leit Lockerung der Befestigungsteile
stattfindet, die bei nicht rechtzeitiger Erkennung grofe Gefahren fir die Sicherheit des Eisenbahnbetriebes in
sich schligfft. ...

Die Erfindung bezweckt, die den bekannten Einrichtungen anhafienden Nachteile zu beseitigen. Sie will mat
enfachen baulichen Mitteln unter Vermeidung von Schrauben, Durchbrechungen u. dgl. eine vollkommen
starre Schienenbefestigung schaffen, bei welcher die Spannglieder nachgestellt und in threr Lage auch nach
Jeder Nachspannung gesichert werden kinnen, jede einzelne Schwelle (im Falle von eisernen Schwellen)
auswechselbar st und die schlieflich die Spurregelung in einfacher Weise gestattet. Die Erfindung besteht
darin, daf} auf der mit den Ausnehmungen oder Nocken versehenen Schienenfuf8 Seite ein Keil oder ein unter
Reilanzug stehendes Klemmstiick emnerseits mit dem Schienenfufy in klauenartigem Eingriff steht und
andererseits an den Schienenfiihrungsrippen gegen Verschieben in Schienenrichtung gehalten ist, und daff auf
der anderen SchienenfufSseite ein Spannkeil iiblicher Bau- und Eingriffsart eingetrieben ist, welcher
Reilsicherungsmittel aufwerst.
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Zusatzpatent

DE patent 667913
Application date 28 February 1934

Corresponding patents
FR, LU
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